












































































































0221201 機械式英制分厘卡頭(轉軸無鎖緊裝置) 

 

 

1. 瑞士設計瑞士製造    DIN 863 T2(Style E) NF E 11-090 規範製造 

2. 游標間隔為 0.0001in   測鉆材質為鎢鋼 

3. 測鉆直徑 6.5mm      螺紋牙距為 0.5mm 

4. 全行程最大誤差為 3um 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

5. 每支分厘卡都有其單獨序號 

6. 每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：分厘卡頭一般是安裝在量測工作檯面，當台面移動需要有精密的數字計算

位移量時，客戶會購買分離卡頭來安裝使用。 

 
定購時注意事項 : 
1. 確定分厘卡頭的各部位尺寸是否符合客戶使用之需求 ? 
2. 此分厘卡頭的測鉆沒有鎖緊裝置 ? 
3. 此分厘卡頭行程為1in/0.0001in ? 



0312301 機械式公制分厘卡頭(轉軸無鎖緊裝置) 

 

 

1. 瑞士設計瑞士製造    DIN 863 T2(Style E) NF E 11-090 規範製造 

2. 游標間隔為 0.001mm  測鉆材質為鎢鋼 

3. 測鉆直徑 6.5mm      螺紋牙距為 0.5mm 

4. 全行程最大誤差為 2um 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

5. 每支分厘卡都有其單獨序號 

6. 每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途： 分厘卡頭一般是安裝在量測工作檯面，當台面移動需要有精密的數字計

算位移量時，客戶會購買分離卡頭來安裝使用。 

 
定購時注意事項 : 
1. 確定分厘卡頭的各部位尺寸是否符合客戶使用之需求 ? 
2. 此分厘卡頭的測鉆沒有鎖緊裝置 ? 
3. 此分厘卡頭行程為0~25mm/0.001mm ? 
 
 



0322301 機械式英制分厘卡頭(轉軸無鎖緊裝置) 

 

 

1. 瑞士設計瑞士製造    DIN 863 T2(Style E) NF E 11-090 規範製造 

2. 游標間隔為 0.001mm  測鉆材質為鎢鋼 

3. 測鉆直徑 6.5mm      螺紋牙距為 0.5mm 

4. 全行程最大誤差為 2um 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

5. 每支分厘卡都有其單獨序號 

6. 每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：分厘卡頭一般是安裝在量測工作檯面，當台面移動需要有精密的數字計算

位移量時，客戶會購買分離卡頭來安裝使用。 

 
定購時注意事項 : 
1. 確定分厘卡頭的各部位尺寸是否符合客戶使用之需求 ? 
2. 此分厘卡頭的測鉆沒有鎖緊裝置 ? 
3. 此分厘卡頭行程為0~1in/0.001in ? 



0219064 ETALON 機械式公制分厘卡頭(轉軸無鎖緊裝置) 

 

 

1. 瑞士設計瑞士製造    DIN 863 T2(Style E) NF E 11-090 規範製造 

2. 游標間隔為 0.01mm  測鉆材質為鎢鋼 

3. 測鉆直徑 6.5mm      螺紋牙距為 0.5mm 

4. 全行程最大誤差為 2um 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

5. 每支分厘卡都有其單獨序號 

6. 每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途 :分厘卡頭一般是安裝在量測工作檯面，當台面移動需要有精密的數字計算

位移量時，客戶會購買分離卡頭來安裝使用。 

 
定購時注意事項 : 
1. 確定分厘卡頭的各部位尺寸是否符合客戶使用之需求 ? 
2. 此分厘卡頭的測鉆沒有鎖緊裝置 ? 
3. 此分厘卡頭行程為0~25mm/0.01mm ? 
4. 告知出廠檢驗報告是需要另外購買的。 



0219065 ETALON 機械式公制千分分厘卡頭 

(轉軸無鎖緊裝置) 

 

 

1. 瑞士設計瑞士製造    DIN 863 T2(Style E) NF E 11-090 規範製造 

2. 游標間隔為 0.001mm  測鉆材質為鎢鋼 

3. 測鉆直徑 6.5mm      螺紋牙距為 0.5mm 

4. 全行程最大誤差為 2um 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

5. 每支分厘卡都有其單獨序號 

6. 每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：分厘卡頭一般是安裝在量測工作檯面，當台面移動需要有精密的數字計算

位移量時，客戶會購買分離卡頭來安裝使用。 

 
定購時注意事項 : 
1. 確定分厘卡頭的各部位尺寸是否符合客戶使用之需求 ? 
2. 此分厘卡頭的測鉆沒有鎖緊裝置 ? 
3. 此分厘卡頭行程為0~25mm/0.001mm ? 
4. 告知出廠檢驗報告是需要另外購買的。 



72115942  ETALON 機械式公制分厘卡頭(轉軸無鎖緊裝置) 

 

 

1. 瑞士設計瑞士製造    DIN 863 T2(Style E) NF E 11-090 規範製造 

2. 游標間隔為 0.002mm  測鉆材質為鎢鋼 

3. 測鉆直徑 8mm       螺紋牙距為 0.5mm 

4. 全行程最大誤差為 3um 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

5. 每支分厘卡都有其單獨序號 

6. 每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：分厘卡頭一般是安裝在量測工作檯面，當台面移動需要有精密的數字計算

位移量時，客戶會購買分離卡頭來安裝使用。 

 
定購時注意事項： 
1. 確定分厘卡頭的各部位尺寸是否符合客戶使用之需求 ? 
2. 此分厘卡頭的測鉆沒有鎖緊裝置 ? 
3. 此分厘卡頭行程為0~25mm/0.002mm ? 
4. 告知出廠檢驗報告是需要另外購買的。 
 



6030069  電子深度分厘卡 0~90mm(測鉆不旋轉的) 

 
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 30mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)規範製造 

2. 小數點為 0.001mm/0.00005in  可以公制/英制單位切換 

3. 測鉆為非旋轉式測鉆        測鉆材質為硬質合金鋼 

4. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

5. 每支測鉆量測行程 30mm     具 RS232 輸出 

6. 全行程最大誤差為 3um      測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

7. 每支分厘卡都有其單獨序號  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書+報告 

 

用途：深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
 
定購時注意事項： 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 數據傳輸可以選擇有線傳輸或是無線裝置傳輸 ? 



6030070  電子深度分厘卡 0~180mm(測鉆不旋轉的) 

 
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 30mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)規範製造 

2. 小數點為 0.001mm/0.00005in  可以公制/英制單位切換 

3. 測鉆為非旋轉式測鉆        測鉆材質為硬質合金鋼 

4. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

5. 每支測鉆量測行程 30mm     具 RS232 輸出 

6. 全行程最大誤差為 3um      測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

7. 每支分厘卡都有其單獨序號  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書+報告 

 

用途：深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 數據傳輸可以選擇有線傳輸或是無線裝置傳輸 ? 



6060021  電子深度分厘卡 0~180mm 接桿組(選購) 

 
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 30mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

 

測鉆接桿組用途： 
    購買本體時均有附一組接桿組，當客戶接桿組測鉆有磨耗時另外單獨購買使

用。 
 
定購時注意事項： 
1. 確定量測深度為0~180mm(共六支) ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 確認客戶之前是否已經有購買整套含本體 ? 單獨買測鉆頭是不能使用的喔 !! 
 
 
 



6060020  電子深度分厘卡 0~90mm 接桿組(選購) 

 
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 30mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

 

測鉆接桿組用途： 
    購買本體時均有附一組接桿組，當客戶接桿組測鉆有磨耗時另外單獨購買使

用。 
 
定購時注意事項： 
1. 確定量測深度為0~90mm ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 確認客戶之前是否已經有購買整套含本體 ? 單獨買測鉆頭是不能使用的喔 !! 
 
 



0211002  機械式深度分厘卡 0~75/0.01mm(測鉆會旋轉的) 

 

                        
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 25mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)NF E11-097 規範製造 

2. 游標最小刻度 0.01mm       測鉆材質為硬質合金鋼 

3. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

4. 每支測鉆量測行程 25mm     全行程最大誤差為 3um      

5. 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 每支分厘卡都有其單獨序號  

6.  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書+報告 

 

用途 :深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 數據傳輸可以選擇有線傳輸或是無線裝置傳輸 ? 
 



0211003  機械式深度分厘卡 0~150/0.01mm(測鉆會旋轉的) 

 

                           
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 25mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)NF E11-097 規範製造 

2. 游標最小刻度 0.01mm       測鉆材質為硬質合金鋼 

3. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

4. 每支測鉆量測行程 25mm     全行程最大誤差為 3um      

5. 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 每支分厘卡都有其單獨序號  

6.  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途 :深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
 



0211004  機械式深度分厘卡 0~75  0.01mm(測鉆會旋轉的) 

 

                        
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 25mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)NF E11-097 規範製造 

2. 游標最小刻度 0.01mm       測鉆材質為硬質合金鋼 

3. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

4. 每支測鉆量測行程 25mm     全行程最大誤差為 3um      

5. 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 每支分厘卡都有其單獨序號  

6.  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書+報告 

 

用途：深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 數據傳輸可以選擇有線傳輸或是無線裝置傳輸 ? 



0211005 機械式深度分厘卡 0~150  0.01mm(測鉆會旋轉的) 

 

                           
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 25mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)NF E11-097 規範製造 

2. 游標最小刻度 0.01mm       測鉆材質為硬質合金鋼 

3. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

4. 每支測鉆量測行程 25mm     全行程最大誤差為 3um      

5. 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 每支分厘卡都有其單獨序號  

6.  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途 ：深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
 



0221002  機械式深度分厘卡 0~3in/0.0001in(測鉆會旋轉的) 

 

                        
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 25mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)NF E11-097 規範製造 

2. 游標最小刻度 0.0001in       測鉆材質為硬質合金鋼 

3. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

4. 每支測鉆量測行程 25mm     全行程最大誤差為 3um      

5. 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 每支分厘卡都有其單獨序號  

6.  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 確認客戶是購買英制規格 ? 



0221003  機械式深度分厘卡 0~6/0.0001in(測鉆會旋轉的) 

 

                           
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 25mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)NF E11-097 規範製造 

2. 游標最小刻度 0.0001in       測鉆材質為硬質合金鋼 

3. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

4. 每支測鉆量測行程 25mm     全行程最大誤差為 3um      

5. 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 每支分厘卡都有其單獨序號  

6.  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 確認客戶購買英制規格 ? 



0221004 機械式深度分厘卡 0~3in  0.0001in(測鉆會旋轉的) 

 

                        
產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 25mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)NF E11-097 規範製造 

2. 游標最小刻度 0.0001in       測鉆材質為硬質合金鋼 

3. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

4. 每支測鉆量測行程 25mm     全行程最大誤差為 3um      

5. 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 每支分厘卡都有其單獨序號  

6.  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 確認客戶是購買英制規格 ? 
 



0221005  機械式深度分厘卡 0~6  0.0001in(測鉆會旋轉的) 

 

                           

產品特性: 
    深度測鉆組內的測鉆，每支深度相差 25mm，更換測鉆來量測深度時不需要

另外校正新測鉆，因為測鉆精度都已經是很精確的了。 

1. 瑞士設計瑞士製造          DIN 863 T2(Style T)NF E11-097 規範製造 

2. 游標最小刻度 0.0001in       測鉆材質為硬質合金鋼 

3. 測鉆直徑 3 mm             螺紋牙距為 0.5mm 

4. 每支測鉆量測行程 25mm     全行程最大誤差為 3um      

5. 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 每支分厘卡都有其單獨序號  

6.  每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途： 深度分厘卡的用途是用來量測工件的深度之用。 
定購時注意事項 : 
1. 確定深度分厘卡的基座長度與寬度是否符合使用 ? 
2. 量測測鉆材質為鋼質(熱處理過的) 
3. 測鉆直徑3mm，確認客戶工件是符合量測用途 ? 
4. 確認客戶購買英制規格 ? 



72115942  ETALON 機械式公制分厘卡頭(轉軸無鎖緊裝置) 

 

 

1. 瑞士設計瑞士製造    DIN 863 T2(Style E) NF E 11-090 規範製造 

2. 游標間隔為 0.002mm  測鉆材質為鎢鋼 

3. 測鉆直徑 8mm       螺紋牙距為 0.5mm 

4. 全行程最大誤差為 3um 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

5. 每支分厘卡都有其單獨序號 

6. 每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：分厘卡頭一般是安裝在量測工作檯面，當台面移動需要有精密的數字計算

位移量時，客戶會購買分離卡頭來安裝使用。 

 
定購時注意事項： 
1. 確定分厘卡頭的各部位尺寸是否符合客戶使用之需求 ? 
2. 此分厘卡頭的測鉆沒有鎖緊裝置 ? 
3. 此分厘卡頭行程為0~25mm/0.002mm ? 
4. 告知出廠檢驗報告是需要另外購買的。 
 



72116258  ETALON 機械式公制分厘卡頭(轉軸無鎖緊裝置) 

 

 

1. 瑞士設計瑞士製造    DIN 863 T2(Style E) NF E 11-090 規範製造 

2. 游標間隔為 0.002mm  測鉆材質為鎢鋼 

3. 測鉆直徑 6.5mm      螺紋牙距為 0.5mm 

4. 全行程最大誤差為 3um 測鉆量測壓力為 10N(1N=980g) 

5. 每支分厘卡都有其單獨序號 

6. 每支分厘卡都有原廠出廠聲明書 

 

用途：分厘卡頭一般是安裝在量測工作檯面，當台面移動需要有精密的數字計算

位移量時，客戶會購買分離卡頭來安裝使用。 

 
定購時注意事項 : 
1. 確定分厘卡頭的各部位尺寸是否符合客戶使用之需求 ? 
2. 此分厘卡頭的測鉆沒有鎖緊裝置 ? 
3. 此分厘卡頭行程為0~25mm/0.002mm ? 
4. 告知出廠檢驗報告是需要另外購買的。 
5. 確認夾持的直徑是10H6公差 ? (參考上圖) 
 
 




